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Felhasznaloéi utmutato

Készonjiik, hogy megvetted az ANYCUBIC-ot!
Még ha On is régéta hasznélja az ANYCUBIC-ot, vagy tapasztalt 3D nyomtatasi szakértd, erésen
ajanljuk, hogy ismerkedjen meg a kézikdnyvben talalhaté biztonsagi utasitasokkal és beallitasi

tippekkel. Minden nyomtato egyedi, és ezeknek a lépéseknek a kovetése segit biztositani az optimalis
teljesitményt és a biztonsagot. A haladd hibakeresésért vagy a témakért, amelyeket ez az utmutato

nem fed le, kérjuk, latogasson el a anycubic.com hivatalos tamogaté kdzpontba.

A nyomtatdodbdl a legtobbet szeretnéd kihozni, javasoljuk, hogy mas forrasokat is hasznalj:
Anycubic Wiki: szkenneld be a QR-kddot, hogy hozzaférj egy atfogd tudasbazishoz, amely beallité
utmutatokat, lépésrdl lépésre utmutatdkat és hibakeresési tippeket tartalmaz.

e Anycubic szeletvagd

e Anycubic Wiki

e Hivatalos weboldal

e Anycubic alkalmazas

ANTCURBIC ANTCUBIC

ANYCURBIC
Slicer Official Website App

ANYCUBIC Wiki
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Cobra S1
¢ Nyomdafej
o Erintéképernyd
¢ Kamra kamera
o Kiegészit6 ventilator
o F(tott parna
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A nyomtaté hatulja
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e Filamentcsé
ACE 2 Pro jelkabel -4 tls
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Tapkabel

Touch Screen

Chamber Camera . i
FilamentTube =

Vi

S S '
“ACE 2 Pro Signal Cable-4Pin —

Auxiliary Fan N

Anti-blocking Module-6Pin

Top Cover

Spool Holder

Installation Port

Excess Chute

'__?u Heatbed

PowerCord =

1 it
7 sopeumic; KEB S =
1 ——

A legjobb nyomtatasi minéség érdekében figyelj az alabbi pontokra az ACE 2 Pro hasznalatakor:

Kompatibilis szalak: Az ACE 2 Pro csak az ACE-re tervezett TPU-t tamogatja, és nem

Keriild el a hibas tekercsfelismerést: Nem szabvanyos tekercsek hasznalatakor tgyelj ra,
hogy a filament a filament chipérzékelénél legyen elhelyezkedve a toltéskor.
Tamogatott tekercsméretek: Szabvanyos 1 kg-os tekercsek:

Fennmarado szal becslés: Az ACE 2 Pro a megmaradt szal mennyiségét a chip egy fordulatara
elhelyezett filament hossza alapjan becsuli. Ha a filament rosszul teker8dott, 6sszegabalyodik,
vagy nem szabvanyos tekercset hasznalnak, a becslés pontatlan lehet, és csak

1.
kompatibilis mas rugalmas TPU filamentekkel.
2.
3.
o Kulsé atmérd: 195-200 mm
o Szélesség: 60-68 mm
o Oldalfal vastagsaga: 3-6 mm
4.
iranymutatasként szolgal.
5.

A filament eltavolitasa: Hasznald a nyomtatéképernyén a "Filament eltavolitasa”
funkciot. Ha kézi kiejtés szukséges, finoman nyomd meg a vezérlékart, és huzd ki a filament.
Soha ne huzd ki erével a filament, mert az karosithatja az eszkozt.



6. Szaritasi folyamat: Szaritas kozben az ACE 2 Pro kinyitja a szolenoid szelepet, hogy kiszivja a

paras levegbt. Gy6z8dj meg réla, hogy a szelep nincs eldugva.

ACE 2 Pro leirasa
Jelcsatlakozé

Szolenoid szelep
PTFE cs6csatlakozé

Tapcsatlakozé és kapcsold

Filament bemenet

Ho&mérséklet- és paratartalom-érzékeld

ErzékelSchip filament
Filament kiejté kar
(nyomd be a kézi kiejtéshez)

IDSTrucrearoropumalarying perrormance.

PowerSocket
r - 1| and Switch
o
Signal Cable ]
Connector .:-'—i @4 Feeding Port
il
Solenoid Valve Teflon Tube I
Connector Temperature and
Humidity Sensor
Csomag tartalma

Packing List
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Signal Cable
S IHold
Kobra 51 ACE 2 Pro poolHolder (1pcs)
Screws Screws CableOrganizer 2.5/2.0/1.5

M2.5*25 (2pcs) M3*6 (2pcs) (2pcs)
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Activated Carbon Nozzle Cleaning Nozzle SiliconePart
(1pcs) Module(lpcs) (1lpcs)

Muszaki specifikacidok

Nyomtatas

Zarolas (balra cslsztass a zarashoz, jobbra a kioldashoz)

Latch
[slide lefttolock, slide rightto unlock)

Filament
Chip Sensor

Unload Handle

(For manual unloading, push this button inward)

Mote: The following pictures are for reference only.

Please referto the actual product receiEed_

Filament Tube Power Cord
(4pcs) (2pcs)
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Filament Sample MNozzle Cleaner

Anti-blocking Module

Grease



o Technolégia: FDM (Fused Deposition Modelling)
o Epitésitérfogat: 250 x 250 x 250 mm (H x W x D)
e Rétegmagassag: 0,08-0,28 mm
o Pozicionalasi pontossag: X/Y tengely: 0,0125mm / Z-tengely: 0,0025mm
e Extruderek szama: 1
e Fuvoka atméréje: 0,4 mm
o Tamogatott anyagok: PLA, TPU, PETG, ABS, ASA
Szoftver
o Szeletelési szoftver: Anycubic Slicer Next / Orca Slicer
o Bemeneti formatumok: STL/ OBJ/ 3MF
o Kimeneti formatum: G-kaéd
o Kapcsolat: USB meghajté / anycubic cloud / anycubic slicer kovetkezd
Tapellatas
o Bemenetifeszlltség: 100-120V~/ 200-240V~
o Névleges teljesitmény: 500W / 1500W
Wi-Fi
e Frekvenciasav: 2,4 GHz
e Miikodési méd: STA
Méretek Nyomtaté 400 x 410 x 490 mm / Suly: 18 kg
ACE 2 Pro 368 x 291,5 x 236,5 mm / Suly: 3,7 kg
A nyomtaté és az ACE 2 Pro labnyoma: 420 x 530 x 710 mm

Az eszkoz telepitése
Az ACE 2 Pro feloldasa

1. lépés: Nyisd ki a nyomtato fedelét, és H2.5 iml68s billentylvel lazitsd meg a képen pirossal jelolt két
csavart.

2. lépés. Az elbz6 lépés befejezése utan vedd le az ACE 2 Pro-t a nyomtato tetejérol.

Nem sziikséges teljesen kicsavarni a csavarokat, elegendé lazitas elegendo.

o 2]

3. lépés: Kovesd a képen lathatd nyilakat a piros gy(lrikkel jelolt négy csavar lazitasahoz egy H2.5
csaszaro kulcskal.



Nem szlikséges teljesen kicsavarni a csavarokat, elegendd lazitas elegendé.
4. lépés: Tavolitsa el az ACE 2 Pro védétoltét.

(3]

4]
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L R H2.5 Bottom inside the printer
Bottom inside the printer P

A nyomtatofej feloldasa

1. lépés: Vagd el a nyomtatofej rogzitd kabelkotést.
2. lépés: Vedd le a kartonvédbt a nyomtatofejrol.
3. lépés: Tavolitsa el a habtoltét.

Top of the printer

” r

A hoagy feloldasa

Koévesd a képen lathato nyilakat a H2.5 Allen-csavarkulcs segitségével lazitsd meg a piros gy(rlkkel
jelolt harom csavart.

Hot Bed

Bottominside the printer

A Sroll Holder telepitése (Hagyd ki ezt a (épést, ha tébb szinben is nyomtatsz.)

A tekercstartot a nyomtatoé hatuljahoz rogzitse az M3 x a kiegészité dobozbdl szarmazo 6 csavarral.
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Secure the spool holder with M3*6 screws from the accessory box.

Az ACE 2 Pro telepitése

1. Helyezd az ACE 2 Pro-t a Kobra S1 nyomtato tetejére.

2. A4tisjelkabelt a nyomtatd hatso paneljébe, a 6 tls kabelt pedig az ACE 2 Pro bal alsé
sarkaban lévé lyukba.

3. Atomulésérzékel6 modult a nyomtaté hatuljahoz csatlakoztatja M2.5 x 25 csavarral, majd a
csatlakozo kabelt a megfeleld csatlakozohoz (H2.0 imlékulcsot hasznal).

4. Helyezze be a felfuggesztett PTFE csovet a csatlakozdba.

5. APTFE cs6 egyik végét a 4-in-1 PTFE csatlakozdba helyezzuk.

6. APTFE cs6 masik végét az ACE 2 Pro aljan lévd csatlakozéba helyezed, és rogzitsd a zard
kapszal. (Megjegyzés: a PTFE csécsatlakozasoknak nincs fix sorrendje.)

7. Miutan elvégezted a fenti lépéseket, kapcsold 6ssze a tapkabeleket, és kapcsold be mind a
nyomtatét, mind az ACE 2 Pro-t.

Aktiv szénszlir6 telepitése



Tavolitsa el az aktiv szenet a kiegészité dobozbdl, tavolitsa el a vAkuumcsomagolast, és helyezze be a
sz(r6t a nyomtaté szlGirédobozaba.

Activated Carbo

Kapcsold be az eszkozt

Az eszkdz bekapcsolasa utan a kovetkez6 kezdeti beallitasokat végezze:

1. Kezd6képernyd 5. APP letoltés és eszkoz 8. Automatikus

2. Nyelvvalasztas parositas partszintezés

3. Régio kivalasztasa 6. PID kalibracié 9. Aktiv zajszlintetés

4. Halozati kapcsolat 7. Rezgéskompenzacio 10. Fejezd be az els6
beallitast

(DStartup Page ZLanguage Selection (3Region Selection  @Network Connection @gzz I;?n";?:;ad

ANTCURIC

®PID Calibration (DVibration Compensation  ®Auto Leveling @Active Noise Reduction @Finish Initial Startup

Makeronline QR kéd

(Toltse le a legujabb modelleket a Makeronline-on keresztiil.)

Megjegyzés: A megjelenitett felhasznaldi fellilet csak illusztrald célokra szolgal. A folyamatos
funkciofejlesztés miatt az interfész megjelenése a telepitett firmware verziotdl fliggben valtozhat.

Filament bevezetés
1. Legalabb egy filament tekercset helyezz be az ACE 2 Pro-ba.



A filamentet a bemeneti nyilasba helyezziik. Az ACE 2 Pro automatikusan érzékeli a filament,
és elinditja az elétaplalasi folyamatot.

Valaszd ki az aktiv poziciét a [Filament] meniibél. Allitsd be a filament tipusat és szinét, és
fejezd be a bevezetési folyamatot.

Megjegyzés: Ha Anycubic filamentet hasznalsz RFID chipkel, az ACE 2 Pro automatikusan érzékeli az
anyagtipust és szinkronizalja a megfelel6 beallitasokat.

Feeding Port

Holder ACE1

60 »  22h30m

Filament Backup Extrude Retract

Tippek: Valassz egy pozicidt, és nyomd meg az Extrude/Retract gombot a filament feltbltéséhez
vagy kilritéséhez. Ugyanakkor az anyag tipusa és szine is allithaté.

Nyomtato hozzaadasa egy alkalmazashoz

1.
2.

Gy6z6dj meg réla, hogy a nyomtato helyi Wi-Fi halézathoz van csatlakoztatva.

Toltsd le az Anycubic alkalmazast az alkalmazasboltbél, vagy szkenneld be a nyomtaté
kijelz6jén talalhato [Beallitasok] menuben elérheté QR-kédot.

Regisztralj és jelentkezz be a fidkodba.

Nyisd meg az alkalmazast, érintse meg a "Nyomtaté hozzaadasa" gombot, és szkennelje be a
nyomtato kijelz6jén megjelené QR-kddot, hogy dsszekapcsold az eszkdzt a fidkoddal.

on 2.41 il T -

Workbench

B3 File

Printer added successfully!

Printer name

Anycubic Kobra s1

Model

Telepitsd a szeletelot és adj hozza nyomtatoét

Anycubic szeletelo telepitése kovetkez6



1. Toltse le és telepitse az Anycubic Slicer Next szoftvert a QR-kdd
beolvasdsaval vagy az oldal megtekintésével:
anycubic.com/slicerNextDownload

2. Gy6z8dj meg réla, hogy a nyomtatd be van kapcsolva és csatlakoztatva
van az internethez, mielétt tovabblépsz.

3. Inditsd el a szoftvert, és menj a Workbench vagy Bejelentkezés
szekcidhoz, ahol csatlakoztathatod a nyomtatét és tavolrol elkezdheted a nyomtatast.

Bejelentkezés
(1) A program telepitése utan menj a féoldalra, és kattints a [Bejelentkezés/Regisztracio] gombra.

Q) sowmegme Mo Project Open projoct

Rucenily apened O ol
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IKEA Skeadis 1t draveer ICEA Skiadits 1 clraworEA Skadly t.,  IKEA Skacls Bt s SEA Shacks bl drawer WEA Sicadis il drawer
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IKEA Skeadis tilt draveer IKEA Skadits 12 clrawenk] EASkadlistil.,  INEA Skaclks vt crawer WEA Shacks bl drawer IWEA Sicacls il drawer

(2) Ha mar van Anycubic fidkod (ugyanaz, mint a mobilalkalmazasban), kérjuk, jelentkezz be a
hitelesit6kartyaiddal.

Az uj felhasznaldk valaszthatjak a [Most regisztralas] gombot, hogy Uj fiékot hozzanak létre.

e Log in

Q

Anycubic Slicer Next

Megjegyzés: A megjelenitett fellilet megfelel a szoftver legujabb verzidjanak.

(3) Kattints a [Workbench] gombra, és valaszd a [Nyomtaté hozzaadasa] opciot.



(4) A szoftver automatikusan keresi a nyomtatdkat a helyi halézatodon, és szinkronizalja azokat az
eszkozoket, amelyek mar a fiokoddal vannak 6sszekapcsolva.

Ha a nyomtaté nem jelenik meg, valassza ki a[Connect via CN Code] gombot, hogy manualisan
kapcsolddjon.

L] E Agidl Printes

LAN donmsedtkasn (3]
Lhwer &5 prinder Uner &'y primber user &'y prirmes
- -
Comecsprvee T ST

Cloud priear conmection [2)

Libwer &'y perinder User A prinber
ey c Kok B A b Kolirg

Cant find my prise? [

L oot v doves ncoe . _connec v P code

(5) CN kod megszerzéséhez: A nyomtatén menj a kovetkez6 gombra: [Beallitasok] > [Eszk6z
Informacio] > [Eszkoz CN kéd]
Itt lathatod az eszkdz egyedi parositasi kodjat.



(® Locate CN Code: On the printer, navigate to [Settings] > [Device
Info] > [Device CN Code] to view your unique connection code.

Connect 1o the cloud printer via CN code (WAN Onty)
-
- % Ener il Seiing iasn o dioir Bt
i - :

Enter Device CN

Biztonsagi utasitasok

1. Az Anycubic 3D nyomtatd nagy sebességl mozgo alkatrészeket tartalmaz. A kéz, haj és laza
ruhadarabokat tavol tartsd a mozgasmechanizmustél a miikodés kozben.
2. Haa nyomtatét sokaig nem fogjak hasznalni, tarold szaraz, h(ivos helyen, es6t6l és
nedvességtél védve.
3. Mikodés kozben magas hédmeérsékleteket generalnak. Ne érintse meg a nyomtatofejet, a ftott
agyat vagy a frissen extrudalt anyagot puszta kézzel.
4. Afuvoka a nyomtatas befejezése utan is meleg marad. Viselj védd, h6allo kesztydit
karbantartaskor vagy kézi beallitaskor.
5. Vészhelyzet vagy meghibdsodéas esetén azonnal kapcsolja ki az eszkozt, vagy hiuzza ki a
tapkabelt.
6. Tartsd a nyomtatot €s a kis kiegészitéket (csavarokat, szerszamokat stb.) a gyerekek eldl tavol.
7. Abiztositék cseréjéhez csak 250 V / 10 A paraméterii biztositékot hasznaljunk.
8. Az eszkoz eltavolithato tapcsatlakozdval van felszerelve. Huzd ki a halézatrél, ha sokaig nem
hasznalod.
9. A nyomtatas felliletén lévé kisebb karcolasok vagy a nyomtatott anyag szerkezetének enyhe
eltérései gyakoriak, és nem befolyasoljak a nyomtatas minéségeét.
Miszaki tamogatas
Ha a probléma tovabbra is fennall, vegye fel a kapcsolatot az Anycubic Eﬂ.‘.‘:’lﬂ
mUszaki tamogatdsaval. A technikusok felmérik a kérésedet, és altalaban egy %‘_- :

munkanapon belll valaszolnak. support.anycubic.com
After-sales support

Fontos informacidk a szolgaltatasi kérelmekrél
1. Toltse ki az adatokat a megfeleld modell sorozatszama szerint. Piros
ponttal jeldlt mezbk sziikségesek.
2. Miutan a kérését sikeresen benyujtottak, valaszt kap a megadott e-mail cimre.

w

Ha kérést kuldtél, de nem kaptal e-mailt, nézd meg a Spam vagy Junk mappadat.
4. Ha a kérés nem érkezik elkuldésre, figyelj az oldalon megjelend hibalizenetekre.

FCC - Szabalyozasi megfeleloségi informacidk
FIGYELEM: Ez az eszkdz megfelel az FCC szabalyainak 15. részének kdvetelményeinek.
Az eszkoz mikodése az alabbi feltételekhez kotott:



1. Az eszkdz nem feltétlenll okoz karos zavarast.
2. Az eszkoznek el kell fogadnia minden befogadott interferenciat, beleértve azokat is, amelyek
nem kivant mikodést okozhatnak.

Figyelem: Barmilyen mddositds vagy modositas, amelyet a felel8s fél kifejezetten nem hagy jéva,
érvénytelenitheti a felhasznalé hataskorét a berendezés hasznalatara.
A berendezést tesztelték, és megfelel a B osztalyu digitalis eszk6zok hatarainak, az FCC szabalyai 15.
része szerint.
Az FCC RF expozicié kovetelményeinek megfelelése érdekében a berendezést legalabb 20 cm-re kell
telepiteni és Uzemeltetni az emberi testtol.
Csak a biztositott antennat hasznald.

Elektronikus alkatrészek megszabadulasa

Ez a szimbolum azt jelzi, hogy az eszkdzt nem szabad telepulési hulladékkal egyutt kidobni.

Hasznos élettartama végén a terméket egy helyi eléirasoknak megfeleléen elektromos és elektronikai
berendezések Ujrahasznositasara kijelolt gyljtépontba vigye.

A megfeleld artalmatlanitas segit megelézni a kornyezetre és az emberi egészségre gyakorolt negativ
hatasokat, valamint elésegiti a természeti er6forrasok gondos felhasznalasat.

Ne dobd el ezt a terméket a rendezetlen telepulési hulladékba.

Egyszerusitett konformitasi nyilatkozat

Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd. Ezennel kijelenti, hogy ez az eszk6z megfelel az alabbi
szabalyozasok kovetelményeinek:

e 2014/53/EU iranyelv

e 2006/42/EK iranyelv

e 2011/65/EU iranyelv

e Radioberendezések Szabalyzata 2017

e Bizonyos veszélyes anyagok hasznalatanak korlatozasa az elektromos és elektronikai

berendezésekrél sz6l6 rendeletekben 2012

A konformitasnyilatkozat teljes szovege elérhetd a kovetkez6 oldalon:
https://eu.anycubic.com/pages/declaration-of-conformity-doc

EU-képviselo
Lienco SAS

8 Rue Marcel Cerdan 77600 Bussy Saint Georges, Franciaorszag
Kapcsolattarté: Ruoyu ZhangTel: 0033766929910E-mail: contact@lienco.eu


https://eu.anycubic.com/pages/declaration-of-conformity-doc




